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GUIA DE REFERENCIA TECNICA EPSON DFX 5000 PLUS
CONFIGURACAO DAS MICROCHAVES DA DFX-5000+ ‘é- _ 1

TABELA 1 - MICROCHAVES DSW 1 Treinamento Epson
CHAVE FUNCAO LIGADA DESLIGADA | CONFIG DE FABRICA
1-1 Modo de emulacéo IBM* ESC/P Desligada
1-2 Velocidade Draft Normal Alta Desligada
1-3 | Modo de Impresséao N.L.Q. Draft Desligada
1-4 Desl@gada
:: Modo IBM Consulte a tabela 1.1 8::::8232
1.7 Modo ESC/P Consulte a tabeia 1.2 Desligada
1.8 Desligada

* O modo IBM indica emulagio IBM ProPrinter.

TABELA 1.1 - SELEGAO NO MODO IBM

CHAVE FUNGAO LIGADA DESLIGADA | CONFIG DE FABRICA
14 CR automaético pér LF, | Desabilitado Habilitado Desligada
ESCJ
15 Reservado Desligada
1-6 Codigos 80-9FH Caracteres Comandos Desligada
1-7 Reservado Desligada
1-8 Tabela de Caracteres PC865 PC437 Desligada

TABELA 1.2 - SELEGAO NO MODO ESC/P

TABELA DE
CARACTERES | CHAVE 14 | CHAVE 1-6 | CHAVE 1-6 | CHAVE 1-7 | CHAVE 1-8
Italico U.S. Desligada | Desligada | Desligada | Desligada | Desligada

italico Franca Desligada | Desligada | Desligada | Desligada Ligada
italico Alemanha | Desligada | Desligada | Desligada Ligada Desligada

Rélico Reino Desligada Desligada Desligada Ligada Ligada
Unido
italico Dinamarca | Desligada | Desligada Ligada Desligada | Desligada

Italico Suécia Desligada | Desligada Ligada Desligada Ligada

tilico italia Desligada | Desligada Ligada Ligada Desligada
italico Espanha | Desligada | Desligada Ligada Ligada Ligada
PC437 Desligada Ligada Desligada | Desligada | Desligada
PC850 Desligada Ligada Desligada | Desligada Ligada
PC860 Desligada Ligada Desligada Ligada Desligada
PC863 Desligada Ligada Desligada Ligada Ligada
PC865 Desligada Ligada Ligada Desligada | Desligada
PC861 Desligada Ligada Ligada Desligada Ligada
BRASCII Desligada Ligada Ligada Ligada Desligada
Abicomp Desligada Ligada Ligada Ligada Ligada

TABELA 2 - MICROCHAVES DO GRUPO 2

EPSON DO BRASIL 200



GUIA DE REFERENCIA TECNICA

EPSON DFX 5000 PLUS

D

Treinamento Epson

CHAVE FUNGAO LIGADA DESLIGADA CONFIG DE
FABRICA
2-1 Forma do Zero Cortado Néo cortado Desligada
2-2 Buffer de entrada Desabilitado Habilitado Desligada
23 LF automatico por Habilitado Controlado por /AFXT | Desligada
CR
2.4 Desligada
25 Interface Consulte a tabela 2.1 Desligada
2.6 Desligada
2-7 Velocidade serial Consulte a tabela 2.2 Desligada
2-8 dos dados Desligada
TABELA 2.1 - SELEGAO DE INTERFACE
INTERFACE CHAVE 24 | CHAVE 2§ | CHAVE 26
Selecdo automatica ( 30 segundos * ), Desligada Desligada Desligada
paridade impar para a interface serial
Selecgio automética ( 10 segundos * ), Desligada ‘| Desligada Ligada
paridade impar para a interface serial
Selego automética ( 30 segundos * ), Desligada Ligada Desligada
sem paridade para a interface serial
Sele¢ido automatica ( 10 segundos * ), Desligada Ligada Ligada
sem paridade para a interface serial
interface paraiela Ligada Desligada Desligada
Interface serial, paridade impar Ligada Desligada Ligada
Interface serial, paridade par Ligada Ligada Desligada
Interface serial, sem paridade Ligada Ligada Ligada

* Esse é o tempo de espera.

TABELA 2.2 - SELECAO DA VELOCIDADE DA INTERFACE SERIAL

VELOCIDADE DE TRANSMISSAO (bps) CHAVE 2-7 CHAVE 2-8
19.200 ‘ Desligada Desligada
9.600 Desligada Ligada
1.200 Ligada Desligada
300 Ligada Ligada

TABELA 3 - MICROCHAVES DO GRUPO 3
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EPSON DFX 5000 PLUS

—

Treinamento Epson

CHAVE FUNGAO LIGADA DESLIGADA | CONFIG
DE
FABRICA
- 3-1 Comprimento da pagina Consulte a tabela 3.1 Desligada
B 3-2 Desligada
3-3 Salto sobre o picote Habilitado (1) Desabilitado | Desligada
- 34 | Memorizagdo das caract. Memoéria 2 Memoéria 1 Desligada
do papel*™
3-8 Formularios de varias Habilitado Desabilitado | Desligada
vias sobrepostas™
3-6 Formularios com Habilitado Desabilitado | Desligada
etiquetas™
3-7 Avango sobre as Habilitado Desabilitado | Desligada
margens do formulario
3-3 Avanco automatico para Habilitado Desabilitado | Desligada
a posicio de cotte

s Estas microchaves sdo utilizadas para fungao de memorizagio de papel.

TABELA 3.1 - SELEGAO DO COMPRIMENTO DA PAGINA

COMPRIMENTO DA PAGINA CHAVE 3-1 CHAVE 3-2
11 Polegadas Desligada Desligada
12 Polegadas Desligada Ligada
8,5 Polegadas Ligada Desligada
70/6 Polegadas Ligada Ligada

EPSON DO BRASIL
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EPSON DFX 5000 PLUS

cODIGOS SONOROS DA DFX-5000+

%

1

Treinamento Epson

Beeps Ermro Causa
. Cédigo BEL (07h). impressora recebeu um comando BEL
1 beep
oo oo Problemas com o carro da | Carro travado.
2 x 3 beeps Cabeca. Motor de CR com resisténcia_baixa.

Papel enroscado ou fim de

Ocorreu Paper-Out durante impressdo
ou durante alimentagéo de papel.

5 beeps com intervalo

. papel. Detectado atolamento de papel.
§ x 4 beeps Um do sensores de papel estad com
problemas.
Outro erro de papel. Papel ausente quando a impressora foi
ese ligada.

3 beeps Detectado fim de papel, mas a
impresséo nado terminou.

sesse Anormalidade de tens3o. | Tens&o na placa de fonte C117 esta

muito baixa.

o8 00 e o0 oo Erro na RAM. Problema RAM incorreta.
5 x 2 beeps
ssce Tampa aberta. Tampa superior aberta.
4 beeps
seccscvses Driver da Cabeca. Driver da Cabecga em curto.
10 beeps com
intervalo

Driver do ventilador da

Driver do ventilador da Cabeca esta em

8 x 2 beeps Cabega. curto.
ssssscesee Memorizacao de papel Papel incorreto esta carregado.
10 beeps incorreta.
YT TTTY YT YY1 Excedeu limite de micro- Tecla MICRO FEED esta pressionado
beeps continuos ajuste. continuamente.

3 x 3 beeps

Problemas no ajuste da

distancia Cabeca-anteparo.

Sensor PG com problemas.
Motor de PG com problemas.
O ajuste de paralelismo esta incorreto.
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EPSON DFX 5000 PLUS
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CA DE CONECTORES “JUNCTION DA DFX 5000+

O pino 1 de cada conector acima, com excegio do PF, iocaliza-se no lado direito do mesmo.

Treinamento Epson

EPSON DO BRASIL

204



GUIA DE REFERENCIA TECNICA

EPSON DFX 5000 PLUS

PONTOS DE TESTE DOS SENSORES

e

Treinamento Epson

Conector
Sensor. na placa Método de teste. Leitura.
“Junction
Fim de papel Com a impressora ligada, meca a Variacao entre 0 e 5V
(traseiro) H (preto) |tensdo entre os pinos 1 e 2 atuando
manualmente no sensor.
Fim de papel Com a impressora ligada, mega a Variagao entre 0 e 5V
{frontal) G (branco) |tensdo entre os pinos 1 e 2 atuando
manuaimente no sensor.
Fim de papel Com a impressora ligada, verifique a | Variagao entre 0 e 5V
(superior) 1 tensdo entre os pinos 1 e 2 com o
(vermelho) | sensor coberto e descoberto peilo
pape!.
Atolamento Com a impressora ligada, verifique a { Variagao entre 0 e 5V
de papel. F (cinza) |tensdo do pino 1 para o pino 2 com o
sensor coberto e descoberto pelo
papel.
Sensor Com a impressora desligada, me¢a | Variagao entre aberto e
Platen Gap N a resisténcia entre os pinos 1 e 2, curto.
atuando manualmente no sensor.
Conector. na placa principal
Tampa Com a impressora desligada, mega |Variagao entre aberto e
superior. CN7 a resisténcia entre os pinos 1 e 2, curto.
atuando manualmente no sensor. ‘
PONTOS DE TESTE DA FONTE DE ALIMENTACAO
Conector da Ponto de Teste Ponto de Teste LEITURA
Fonte. 1 2
CN2 PINOS (1,2,7e8) GND (6,7,8) + 35VDC
CN3 PINOS (8,9) GND (6,7) + 5VDC
CN3 PINO (4) GND (6,7) +12VDC
CN3 PINO (5) GND (6,7) - 12VDC
CN4 PINO (1) GND (2 ) +35VDC

* Desconecte a placa principal e verifique as tensdes

EPSON DO BRASIL
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EPSON DFX 5000 PLUS

PONTO DE TESTE DOS DRIVERS

Treinamento Epson

Driver

Método de teste.
Selecione o muitimetro para
diodos.

Medida

Motor do carro (CR)
SLAS007 (QM1)

Verifique a resisténcia entre os pinos
59 e 61 e entre 55 e 57 no CN8 da
placa principal e no préprio motor do
carro

Se a resisténcia estiver abaixo de
1KQ, substitua a placa principal e o

motor do carro.

Ventilador da

Verificar a resisténcia nos pinos 1 e 4

Se a leitura nao estiver consistente

Cabega do CN6 da placa principal em relagdo { em + 20 % (nem aberto nem em
Q5 e Q9 ao GND : curto) os drivers estdo danificados.
) ‘ C Se estiver em curto, também
troque 0 ventilador.
Cabec¢a de Verifique os transistores: Q26, Q22, | Se a leitura ndo estiver consistente
impressio Q10, Q13, Q16, Q14, Q18,Q20 e em = 20 % (nem aberto nem em
Q21. curto) os drivers estado danificados.
Se estiver em curto, também
substitua a Cabeca.
Motor do papel (PF) | Verifique os pinos 56, 58, 60 e 62 do | Se algum pino de saida estiver em
SLA7026M (IC11) CNB para ver se est3o em curto com | curto, substitua a placa e o motor.
GND.
Motor da fita (RF) Verifique os transistores: Q28, Q29, | Se a leitura ndo estiver consistente
Q30 E Q31. em + 20 % (nem aberto nem em
curto) os drivers estdo danificados.
| Se estiver em curto, também -
C substitua o motor.
Solendide "Verifique os transistores: Q27, Q17 e | Se a leitura ndo estiver consistente

Q18.

em £ 20 % (nem aberto nemem
curto) os drivers estdo danificados.
Se estiver em curto, também

substitua o solenéide.

Motor Platen Gap
(PG)
SDC03 (QM2)

Verifique os pinos 40, 41, 42 e 43 do
CN6 para ver se estdo em curto com
GND.

Se algum pino de saida estiver em
curto, substitua a placa e o motor.

EPSON DO BRASIL
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EPSON DFX 5000 PLUS

PONTO DE TESTE DE MOTORES E CABECA

Treinamento Epson

T ] Método deteste (Utilize a figura abaixo para a cabeca

------ Dispositivo ‘figura anterior da placa Junction para os motores).

Motor do Carro. | Verifique pinos 1 e 2 do CN2 e CNa3. 9+30Q

Motor de Papel. No CN 1, verifique cada fase com comum. 285+0,3Q

Mataor.da Fita. “{ No CN 12, verifique cada fase com comum. 150+10Q

Motor do Platen | No CN 11, verifique cada fase com comum. 2501+ 18 Q

G-ap. T ; £ ::

Ventilador da No CN 6 da placa principal, verifique pinos 1 e 4 com 0 61+430

Cabeca. pino 2.

Solendide No CN 6 da placa principal, verifique 0s pinos 53 e 54. 9+0450

Resistor do Motor | Pino 1 e Pino 2 do conector (CN B ) 150 Ohms
Tcabegade | Verifique cada pino da cabega, conforme a figura abaixo. 8,1+0,80

FPC1

TOHIITIAT et 1§

L

[NcITa]T2[FA[FCFBI#1] C1[c2[#8]c3[ca[C5] Co #0|85]

[nsianianinannnInanIenInanin

<L

[ElcAkIcB[G[G] VI VINCIwa{nsi#2] T I T [m]#]

pin 16 pin 1
pin 16

#1 - ¥9 Bobinas da Cabega (8O0hms )
c1, C2 Comumpara #2,#4,#6 ( )
C3,C4,C5,Cé Comumpara #1,#3,#5,#7 ,%#8,#9 (

T Termistor da Cabega (10 k Ohms )
TieT2 Termistor do Ventilador {80 k Ohms )
NC Nio Conectado ( )
FAFB Motor do Ventilador (600Ohms )
FC Comum para Ventilador { )

G GND
v vce

pin 1

CA Encoder Carro A
CcCB Encoder Carro B

E Paper Width Emissor
K Paper Width

EPSON DO BRASIL
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GUIA DE REFERENCIA TECNICA EPSON DFX 5000 PLUS

AJUSTE DA FOLGA DO MOTOR DO PLATEN wT

1- Desaperte os dois parafusos que prendem o motor PG ao suporte lateral esquerdo. Treinamento Epson
Certifique-se de que a engrenagem de pinhdo do motor PG esteja adequadamente
alinhado com os dentes da engrenagem do eixo-guia do caro. Mova o motor PG
até que a folga entre as engrenagens seja de 0,05 a 0,15 mm. Aperte entdo os 2 parafusos

Carriage Guide Shaft Lever

A
;27 - |0.05-0.15mm

. /Platen Gap Adjustment Motor
..~ PinionGear

AJUSTE DA FOLGA DO MOTOR PLATEN GAP

AJUSTE DA TENSAO DA CORREIA SINCRONIZADA

Ajuste a tensdo da correia sincronizada quando qualquer parte do mecanismo do carro (por exemplo,

o motor, a polia da correia ou a propria correia) for desmontada. Retire o mecanismo de impressao
antes de executar este ajuste. .

1 - Tendo como base a figura a seguir, desaperte os 3 parafusos de ajuste da tensdo no motor do carro.
( Apenas desaperte os parafusos, ndo os retire.)

2 - Certifique-se de que a correia esteja corretamente presa e que ndo haja carga aplicada nela.

3 - Insira o gancho do dinamémetro no furo da alavanca de tensdo. (Veja a figura abaixo.)

4 - Puxe o dinamometro horizontalmente até aplicar uma forga de 4kg.

5 - Mova a correia para a direita e para esquerda, enquanto puxa o dinamémetro e mova ligeiramente a
polia do motor.

6 - Aperte firmemente os 3 parafusos de ajuste de tenso enquanto o dinamémetro estiver indicando

4 kg de forga.

AJUSTE DA TENSAO DA CORREIA SINCRONIZADA
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Se esta mola nao for ajustada corretamente, pode ocorrer atolamentos de papel Treinamento Epson
devido a tensdo (na diregdo horizontal) estar incorreta. Ao retirar o trator frontal ou traseiro, execute

AJUSTE DA TENSAO DA MOLA DO TRATOR

este ajuste.

1 - Retire 0 mecanismo de impressao.

2 - Libere a trava de fixagao do trator.

3 - No suporte lateral direito do mecanismo, desaperte os parafusos hexagonais que prendem 0 suporte
do guia de armacgao do trator frontal e traseiro.

4 - Puxe o fio do trator para a direita. Quando a tensdo da mola do trator estiver correta, o suporte do
guia de armac&o do trator e a ponta do fixador dourado ficam separados em Smm, conforme a

figura abaixo.

/IL’ —— —J,

- ] - —_——

- __.l""' — A"':l—‘ .\'IL..‘

Yoo - - )
N — =
a - v - Il.\_l‘ - Tractor Wre /

' Tractor YWire =1 h Tension Sprng ./
.
...... _/

Ajuste da tensdo da mola do trator

AJUSTE DO SENSOR DE POSICAO DO TRATOR PUXA

Se ¢ sensor de posigio do trator puxa nao estiver correto, ele ficaréd sempre ligado. Ao trocar ou
desmontar o platen, guia de papel traseiro, eixo do rolo do platen, eixo do rolo do tencionador ou 0
sensor do trator puxa, execute esse ajuste. A figura abaixo ilustra o ajuste do sensor de posigdo do trator
puxa. Verifique se a alavanca do sensor do trator traseiro esta tocando o guia de papel traseiro,
observando se 0 sensor esta desligado. Certifique-se de que a distancia entre a alavanca do sensor e o
interruptor do  sensor é de aproximadamente 2 MM

Ssnscr Switch

4——— Sensorlever

Radr Papar Gulde

Pull Tractcr Sensct '

AJUSTE DO SENSOR DE POSICAO TRATOR PUXA

EPSON DO BRASIL 209



GUIA DE REFERENCIA TECNICA EPSON DFX 5000 PLUS

AJUSTE DO PARALELISMO DO EIXO DO CARRO

T

Este ajuste se faz necessario quando o eixo-guia traseiro do carro for removido, a Treinamento Epson
alavanca de ajuste de paralelismo for movida ou o piaten for retirado. N&o retire o

mecanismo de impress3o se vocé retirar o mecanismo de impressdo do compartimento

compartimento inferior, o valor de ajuste ficara incorreto ao remonta-lo.) E também necesséario retirar o
eixo com os roletes tencionador de papel antes de executar este ajuste.

Aviso

O ajuste é feito de forma que a diferenca entre as disténcias (do eixo-guia traseiro do caro ao platen
medidas nas posicdes indicadas a seguir ) seja menor que 0,01 mm. Como este valor ¢ extremamente
pequeno, vocé deve utilizar os dois dial gauges, o dial gauge base e o dial gauge master fomecidos pela
EPSON. N3o ajuste o paralelismo utilizando quaiquer outro método.

Dial gauge #F610 "~ (P/N 1019466)
' Dial gauge base #F611 (P/N 1019467)
Dial gauge master #F612 (P/N 1019468)

Antes de executar o ajuste de paralelismo propriamente dito, vocé tem que montar os dois dial gauges,
o dial gauge base e o dial gauge master para formar uma unica peca. Siga os passos abaixo:

1 - Temporariamente prenda com dois parafusos o dial gauge base ao dial gauge master, mas néo os fixe
completamente.

2 - Desaperte os dois parafusos hexagonais e insira os dois dial gauges nos furos do dial gauge base. (Ao
mesmo tempo, mantenha ambas as pontas em contato com a superficie do dial gauge master e entao
defina as posi¢des dos ponteiros grande e pequeno nos 2 dial gauges. O ponteiro pequeno tem relagao
com as rotagdes do ponteiro grande)

3 - Aperte os dois parafusos hexagonais.

4 - Para eliminar qualquer jogo existente entre o dial gauge base e o dial gauge master, puxe a correia
que prende o dial gauge base e o dial gauge master antes de fixar os dois parafusos do item 1.

( Este procedimento requer duas pessoas.) .

Rear Camage Gude Shefl
Paralielism Adwstment Lever

ﬁ’{cmpsl M4xE)

Right G uide Shait Hdder Lever

Gude Shaft Holding Spring

. Q\\cp (PS) (M4x6)

ALAVANCA DE AJUSTE DO PARALELISMO
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Para realizar o ajuste de paralelismo, siga 0s passos abaixo:

1.
2.

T

Remova o conjunto tencionador de papel. Treinamento Epson
Remova o eixo com os roletes tensionadores de papel.

Remova a cabega de impressdo e o suporte da mascara. A seguir, instale o dial gauge base com os

dois dial gauges no lugar da cabega. (Ao instalar o dial gauge base no carro, puxe a correia para frente

e ent3o fixe o instrumento através de 2 parafusos apropriados.)

No lado direito, desaperte (mas n#o retire) os 2 parafusos que prendem a alavanca de ajuste de
paralelismo.

Desaperte os dois parafusos e retire o dial gauge base, junto com os dois dial gauges do dial gauge
master.

Usando a engrenagem do eixo guia do carro, ajuste a posi¢io do conjunto gauge de modo que ambas as
pontas dos gauges (partes A e B na abaixo) estejam tocando o platen. (Para eliminar qualquer jogo entre o
dial gauge base e o carro, puxe a correia para prender o dial gauge base antes de prender os parafusos.

— Dinl Gaugas hMastat

Dl Gaugax 2

INSTALAGAO DOS DIAL GAUGES E DO DIAL GAUGE BASE

1 - Usando o dial gauge esquerdo, meqa‘ a distancia entre o platen e o guia do carro no lado esquerdo.
‘Megca entdo a distancia entre o platen e o eixo guia do carro no lado direito e compare o0s valores.
2 - (A figura seguinte mostra a posi¢do de medida e a operagio da alavanca de paralelismo)

Nota: Ao mover o carro manualmente, nio toque em nenhum dos dial gauges. Rotacione a polia do
motor do carro
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AJUSTE DO PARALELISMO DO EIXO-GUIA DO CARRO @
Se a distancia medida no lado esquerdo for maior que a do lado direito, mova a '
alavanca de ajuste do paralelismo na dire¢io mostrada pela seta branca na figura Treinamento Epson

anterior. Se a distancia medida no lado esquerdo for menor que a do lado direito, mova
a alavanca de ajuste do paralelismo na diregdo mostrada pela seta preta.

Nota: O eixo-guis do carro se move conforme mostrado na figura anterior. Por exemplo, quando a alavanca de paralelismo for movida na
diregdo da seta preta, a distancia entre o lado direito do platen e a cabega de impressédo diminui um pouco

Repita os passos 7 e 8 até que a diferenga entre as distancias medidas nas duas posigdes seja inferior a
0,01 mm. (o dial gauge #F610 atinge a posi¢8o “10".)

Quando a diferenga se encontrar dentro dos valores especificados, prenda os dois parafusos

que prendem a alavanca de ajuste do paralelismo. Mega as distancias de novo, conforme descrito no passo
5. Se a diferenca entre as 2 distancias medidas estiver na faixa especificada, lacre os 2 parafusos.

AJUSTE DO ANGULO DO PLATEN

O platen deve formar com o carro um angulo reto ( 80°). Este ajuste se faz necessario quando o platen
for removido ou substituido ou quando os 2 parafusos hexagonais que prendem o platen as extremidades
forem desapertados. Ndo retire o mecanismo de impresséo do compartimento inferior. Caso essa
operacao ocorra, o valor de ajuste ficara incorreto ao remonta-lo.) E também necessario retirar o guia do
tencionador antes de executar este ajuste.

1 - Consulte o parte inicial de aviso e dos passos para a montagem dos dial gauges descrita no ajuste de
paralelismo.
2 - Retire o sensor do trator puxa.
3 - Desaperte (mas nao retire) os 2 parafusos hexagonais que prendem o platen as duas extremidades.
4 - Retire a cabeca de impress3o e a mascara da fita. A seguir, instale o dial gauge base e os dois dial
gauges no lugar da cabega de impress&o. (Ao colocar o dial gauge base no carro, puxe a correia para
frente e entlo prenda os parafusos para fixar corretamente o instrumento).

. 5- Usando a polia do motor do carro, mova o carro com o dial gauge base para o lado esquerdo

(a 15~a coluna). ]

6 - Manuaimente, altere o angulo da superficie do platen. Quando os ponteiros dos 2 dial gauges
atingirem o mesmo valor, prenda os dois parafusos hexagonais. O valor padrdo é de 0,02 mm (o dial
gauge #F610 indica o valor * 20 ")

Atencio
Apds executar o ajuste, confirme o valor do paralelismo de novo. Se este valor estiver incorreto, reajuste o
paralelismo e o 4ngulo do platen até que o valor fique correto.

m Am.m,do‘mm
> Pigtan
g v

" CutPortion

5
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EPSON DFX 5000 PLUS

AJUSTE DO ANGULO DO PLATEN

Ajuste do Valor do Motor Platen Gap

ou se o ajuste de alinhamento bidirecional for executado.

Nota:

valores, do parametro 0 ao 3, sendo o valor padrdo igual a 1.

\“.. g
‘N

o

Treinamento Epson

Esse ajuste consiste em determinar os valores (ALPHA, BETA, GAMMA) da unidade de mecanismo
do Platen Gap. Como os valores ALPHA e BETA s&o inerentes a cada mecanismo, eles sédo escritos
respectivamente na cabega e em etiqueta, como mostra a figura abaixo. Certifique-se de realizar a
medida do valor do mecanismo e grava-lo na memoria da impressora, de forma que o esse valor
gravado seja igual ao marcado na etiqueta. Isso & necessario, pois esses valores deverao ser
revisados, quando outras unidades como a placa légica ou cabeca de impressao forem substituidas

O valor GAMA é um parametro referente a espessura de papel. A DFX5000+ bossui um total de 4
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PROCEDIMENTO PARA MEDIDA DO VALOR DE BETA DO MECANISMO

3
",

Treinamento Epson

Atenciao
« Essa medida é importante, pois ela determina a distancia da cabega ao platen.
Portanto utilize as seguintes ferramentas para a realizagéo desse ajuste:
Calibre de 0,39 mm  #F616 P/N 1020471
Dinamémetro de 200g#F545 P/N B765114601
N&o desligue a impressora durante a realizagao desse ajuste.
Durante o ajuste para avangar e retroceder a cabega, utilize as tecilas MICRO FEED UP e DOWN
para resultar em 1 passo pér vez, e utilize as teclas TEAR OFF e MICRO FEED UP ou DOWN
simuitaneamente para 10 passos pér vez.
o Durante a gravagio na EEPROM, é necessario realizar a operacao de reset, ( Valor BETA)
pressionando simultaneamente as teclas TEAR OFF e MICRO FEED DOWN.
ApoOs executar esse ajuste, realize em seguida o ajuste bidirecional

— ALPHA Valua
VALORES DE ALPHA E BETA

1 - Remova a fita e o papel da impressora.

2 - Feche a tampa superior.

3 - Ligue a impressora, pressionando as teclas TEAR OFF, MICRO FEED DOWN, e FRONT/REAR.
(Nesse instante, soara 2 beeps, o carro de impressdo movimentara automaticamente para a coluna
15, e possibilitara o ajuste de ALPHA.

4 - Resete o valor de ALPHA, pressionando simultaneamente as teclas TEAR OFF e MICRO FEED
DOWN. ( Havera 2 beeps, confirmando assim a operagéo de reset).

Grave na meméria o valor de ALPHA impresso na cabega de impressao, da seguinte forma:
Pressione a tecla MICRO FEED UP para incrementar o valor em +1.

Pressione a tecla MICRO FEED DOWN para decrementar o valor em -1.

5 - Confirme o valor de ALPHA armazenado, pressionando a tecla LF/FF. (Soara beeps 0 numero de
vezes correspondente ao valor definido pelas teclas MICRO FEED. Se o valor estiver incorreto,
retome ao passo 5.)

6 - Apés essa operacgao de gravagio de ALPHA, pressione a tecla PAUSE (A partir de entéo € possivel
o ajuste de BETA.)

7 - Resete o valor de BETA, pressionando simultaneamente as teclas TEAR OFF e MICRO FEED
DOWN (O beep soara 2 vezes para a confirmacao do reset.)

8 - Abra a tampa superior e insira o calibre #7616 entre o platen e a cabeca de impress&o. (Evite de
mover a cabeca durante esse procedimento. Caso isso ocorra, retorne ao passo 7.)
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1

Treinamento Epson

(Plutan)
cas mm,‘ ‘0.15 mrm r\\_‘
A 4 J (8P618 BExplusiva Thicknass Gaugs) N

/

Método de inser¢do do calibre

9- Com o calibre inserido, aproxime a cabega de impressdo no mesmo, pressionando a tecla
MICRO FEED UP. (Vocé podera afasta-la pressionando a tecla MICRO FEED DOWN.)) -
10 - Prenda a ponta do dinam6metro no furo do calibre e puxe o dinam6metro para o lado direito,

" conforme a figura a seguir. :
11 - Repita os passos 9 e 10 até que o dinamdmetro indique 150 gf.
12 - Terminado esse ajuste, desligue a impressora, e gire manualmente a engrenagem acionadora
do Platen Gap para a remogéo do calibre.
Cuidado
Se o calibre for removido com forga sem utilizar a engrenagem acionadora de Platen Gap, podera
haver dano no suporte da mascara. Portanto, apds ao ajuste do BETA , execute sempre o passo 12
antes de desligar a impressora.

Platen

, S : rQ.L_‘ Tenslon Gauge
—HHHHHH

[ ERTRRARNIRER ISR

(YA NI YRRNIIRIRIE]
DRESRQEIBRRNNREENY L .
N Thickness Gauge

Puxando o calibre com o dinamometro
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3
AJUSTE DE IMPRESSAO BIDIRECIONAL & 1

Antes de realizar esse ajuste, certifique-se de que 0s seguintes ajustes estdo corretos:  Treinamento Epson

» Ajuste da Tensdo da Correia Sincronizada do Carro
e Ajuste de Paralelismo do Eixo Guia do Carmo
o Ajuste do Angulo do Carro

Os seguintes parAmetro sero gravados na memoéria da placa C117 MAIN durante esse ajuste:

Valor de ajuste do platen gap do mecanismo (valor de BETA)

Valor de compensagio devido & dimens#o da cabega (valor de ALPHA)
Valor de espessura de papel (Valor de GAMMA)

Valor de ajuste de tempo de v6o da cabeca (FLYING TIME)

Valor de alinhamento de impresséo Bidirecional (Ajuste Bi-D)

nhwbh =2

Nota: O valor de GAMMA & definido na definigdo de fabrica. N8o o altere durante esse ajuste.

1 - Instale a fita dé impresséo. - ‘

2 - Carregue o formulario continuo no trator frontal, e ligue a impressora pressionando as teclas LF/FF,
MICRO FEED UP, e FRONT/REAR. (Nesse instante, a impressora entrara no modo standby e no
estado de sem papel.)

3 - Pressione a tecla LF/FF para alimentar o papel.

4 - Pressione a tecla PAUSE, e em seguida a tecla LF/FF para a impressdo do valor corrente de BETA.

5 - Pressione a tecla PAUSE, e em seguida a tecla LF/FF para a impress&o do valor corrente de ALPHA.

6 - Pressione a tecla PAUSE, e em seguida a tecla LF/FF para a impressdo do valor corrente de GAMMA.

Atencao

Quando a placa principal C117 for substituida, os valores corretos de ALPHA e BETA néo estaréo
gravados na memoria. (O valoer “0"¢é gravado em todas as placas.) Por esse motivo, (visto que a disténcia
Platen - Cabeca passa a ser bastante grande) ndo sera possivel visualizar, nesse caso, a impressao dos
valores corrente. Sera necessario realizar antes o ajuste do valor de platen gap.

7 - Pressione a tecla PAUSE, e em seguida a tecla LF/FF para a impressdo em NLQ do valor corrente do
tempo de vd0. (um exemplo padrao de 4 linhas de caracter H & impresso automaticamente.)

8 - Grave esse valor de tempo de v60 na memoria.

Pressione a tecla MICRO FEED UP para deslocar as linhas pares para a direita.

Pressione a tecla MICRO FEED DOWN para deslocar as linhas pares para a esquerda

9 - Pressione a tecla PAUSE, e em seguida a tecla LF/FF para a impressdo no modo High-Speed do
valor corrente do tempo de véo.

10 - Grave esse valor de tempo de v8o na memoéria.

Pressione a tecla MICRO FEED UP para deslocar as linhas pares para a direita

Pressione a tecla MICRO FEED DOWN para deslocar as linhas pares para a esquerda.

11 - Pressione a tecla PAUSE, e em seguida a tecla LF/FF para a impressdo no modo Super Draft do
valor corrente do Bi-D.

12 - Grave o valor Bi-D na memoria.

Pressione a tecla MICRO FEED UP para deslocar as linhas pares para a direita.

Pressione a tecla MICRO FEED DOWN para deslocar as linhas pares para a esquerda.

Nota: O ajuste bidirecional deve ser ajustado em 5 velocidades (modos Super Draft, Draft, Bit3, NLQ, e
HmMSKsp). Portanto apds realizar o passo 12, repita os passos 11 a 12 quatro vezes para executar o
ajuste nas velocidades restantes.

13 - Ap6s ajustar em todas as velocidades; pressione a tecla TOP OF FORM (A impressora ejetara o
papel e o painel de controle enibird a operagdo de todas as teclas.)
14 - Desligue a impressora.
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VISTA EXPLODIDA DFX 5000 PLUS
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